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Modyfikacja osnowy i wzmocnienia przektadkowych kompozytow
polimerowych stosowanych w przemysle zbrojeniowym
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Kompozyty w przemysle zbrojeniowym

> modyfikacje osnowy
nanonapeiniacze nanonapeiniacze uniepalniacz K
przewodzace POPRAWA
« bentonit . QTHI_et" « APP 0
* glz:mlonka gcﬁ-lf « ATH M « Wytrzymatosci mechanicznej
: kulki . sadza « DPP » Absorpcji energii uderzenia
szklane « miedz - MPP P » Adhezji miedzyfazowej
— — NOWE WELASCIWOSCI
> modyfikacje wzmochnienia Z
Y » Niepalnosc¢
impregnacja | funkcjonalizacja | wzrost » Przewodnosé elektryczna
T « Przewodnosc termiczna
« STF » CNT )
. 3TG « grafit . ;.;gow&okna
« nanonapelniacz |* Si02
np.: krzemionka | « nanoczastki ZnO

Udarnos¢
75,0
70,0
65,0
60,0
= a0 Rodzaje wykonanych kompozytéw KC1 brak referencyjna dla KC3
s .
X a0 KC2 brak referencyjna dla KC4
$ 300
O 250 .
S o0 KC3 kulki szklane 30 g + etanol
3 150
D 100 i
5.0 KC4 kulki szklane 30 g (sypane)
> KC1 KC2 KC3 KC4 KC5 KC6 KC7 KC8 KC9 KC10
Kompozyt KC5 brak referencyjna dla KC6-KC10
Gestosé KC6 kulki szklane sypane 120 g problem z przesgczaniem
1100
1000
k ie dzi ktadce, za krotki
— 90 KC7 kulki szklane 120g + PEG +etanol wykoname dziur w przefkia :_E l:a I
£ 800 czas suszenia wzmocnienia
?O 700
=<, 600
:§ 500 KC8 50% STF, krzemionka 120 g dziurkowanie przektadki
— 400
(%]
ol 222 KC9 60% STF, krzemionka 120 g dziurkowanie przektadki
100
Y . (s cca (s (e (s s ke kew KC10 70% STF, krzemionka 120 g dziurkowanie przektadki
Kompozyt
Naprezenie zginajgce
— s Pre sinala RC1 brak rdzen referencyjny o gramaturze gabki
T o re PP 180 g/m?
E 140,0
— 130,0
Y o0 RC2 brak rdzen o gramaturze gabki PP 250 g/m?
100,0
% 90,0
go o RC3 7,5% wag. krzemionki rdzen typu RC1
60,0 — - . mm |} W =
qN) 50,0
"= 40,0 . - -
E) 00 I RC1- RC4 RC4 10% wag. krzemionki rdzen typu RC2
5 o m
g KC1 KC2 KC3 KC4 KC5 KCé KC7 KC8 KC9 KC10

Kompozyt
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Badania znajduj3a sie na wstepnym etapie, jednakze pozwolity na opracowanie i dopracowanie technologii otrzymywania kompozytow.
Na podstawie uzyskanych wynikow wytypowano optymalne metody oraz materiaty, ktore zostang uzyte do modyfikacji osnowy,
rdzenia oraz wzmocnienia kompozytéw w kolejnych etapach badan.
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